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ZNizil prepinanie 0 o7
Spolo€nost Schiétter Ireland mieSa chemikalie pre Siroké spektrum
priemyselnych odvetvi, ako je napr. automobilovy a mikroelektro-
nicky priemysel, Uprava kovov Ci lekarske zariadenia. V spoloc-
nosti Schldtter sa bezne plnia kontajnery s vyslednou hmotnostou
od 25 do 1 000 kg, avSak na zéklade poziadaviek zakaznika doka-
zu namie$at a dodat chemikalie vo flasiach s vyslednou hmotnostou
od 1 do 10 kg. V minulosti mohol operator umiestnit sud alebo iny
kontajner na podlahovi vahu a nasledne ho naplnit do poZzadovanej
Urovne. Aby sa vzdy stihli dodavky k zakaznikom a aby nikdy nebolo
v obale menej, ako sa objednalo, boli kontajnery ¢asto ,preplnené*.
Napr. pri obaloch, kde malo byt 25 kg chemikalii, dostal zakaznik
navyée 1 a niekedy az 2 kg chemikalii navyse. Prepifianie bolo este
viditelnejSie pri mensich obaloch — 4-litrovych flaSiach, kde Casto
dochadzalo az k 10 % ,bonusu® pre zakaznika. Dal$im problémom
bolo, Ze ak sa pri plniacom zéasobniku vyskytovali porozlievané
chemikalie alebo ak boli Uniky chemikalif, musela firma v stlade

so zmluvou o integrovanom riadeni zneCistenia zaplatit naklady na
manipulaciu s nebezpe¢nym odpadom.

Spolo¢nost Avery Wigh-Tronix nainstalovala a naprogramovala
svoj indikator Evolution E1110 na riadenie Cerpadla a vystupu
z plniacich zésobnikov na zaklade informacii o nameranej hmot-
nosti z podlaznych vah. Tento Ciastoéne automatizovany systém
znizil preplfianie produktov a zlepsil firemné ukazovatele. Zarover
to operatorom umoznilo ststredit sa na aktivity a ¢innosti s vy$Sou
pridanou hodnotou.

Vlastnosti indikatora Evolution E1100:
* moznost nahrady PLC za jednoduchsi, spolahlivejs$i systém,
* dokaze si uchovat 10 receptlr, kazdi s 10 krokmi,
e moznost ulozit 100 PLU pre jednotlivé prisady,
* velky Citatelny LED displej,
* krytie IP67,
* sériovy a ethernetovy port,
» moznost dokUpit pripojenie na zbernicu.

»Prechod od ru¢ného plnenia k poloautomatizovanému zname-
nal v naSom procese balenia velké zlepSenie. ZlepSilo to nas zisk
a umoznilo zmysluplnejSie vyuZzivat nasSu pracovnud silu. VSetko,
¢o musia operatori teraz urobit, je stlacenie tlacidla a uz nepotre-
buji sledovat proces plnenia obalov. V si¢asnosti mame v nasich
prevadzkach vo vyrobnom zévode v Newbridge, County Kildare
nasadenych sedem takychto systémov,” uviedol manazér technic-
kého oddelenia spolo¢nosti Schldtter Don Chaplin.

Prinosy:

* zniZenie preplfiania produktov,

* zlepSenie zisku z procesu mieSania chemikélii 0 5 %,

* predchadzanie nakladnym zasahom pri rozliatych chemikéliach,
« efektivnejsie vyuZzitie pracovnej sily.
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